Schone Schwerer Werkbank
Ausfilhrung 160x 80 Balken






Hallo an alle Helden da draul3en,

bevor ihr jetzt gleich durchstartet mit der Schonen Schweren Werkbank hier
noch ein paar kleine Tipps und Tricks und eine Materialliste.

Schrauben:

e 4,5x 45 fur das Multiplex

e 6x 300 fur die Beine

e 6x 160 fur die Bein, die Befestigung der Querbalken Oben und der
Befestigung des unteren Rahmens an den Beinen

e 6x 120 fur das verschrauben des Rahmens fur den Zwischenboden

e 5x 60 fur die Montage der Schwerlastrollen

Alle Durchmesser und Langen sind Richtwerte, wichtig ist das es nachher halt.

Werkzeugliste:

e 1-3 Akkuschrauber, Kappsage, Tauchkreissage oder
Handkreissage, Bithalter inkl. Bits, passender Senker und Bohrer
fur die Schrauben, Leim und Schraubzwingen

Material:

e Schwerlastrollen der Firma Spacekeeper

Liebe Grufie

Sebastian

Und jetzt werde der Held in deiner Werkstatt!
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Schnittplan Schone Schwere Werkbank

Teil Anzahl

Beine 4 899 160 80
Querbalken Oben 2 810 160 80
Langsbalken Oben 2 1650 160 80
Querbalken Unten 2 970 60 40
Langsbalken Unten 3 1530 60 40

Multiplex Arbeitsplatte 1 2000 1000 21
Multiplex Boden 1 1650 970 15
Multiplex Werkbank Front 2 2000 899 15
Multiplex Werkbank Seite 2 970 899 15
Multiplex Blende Front 2 1630 105 15
Multiplex Blende Seite 2 810 105 15




Schnittplan | Multiplex 21 mm /21 mm 2021-08-199:42 | Millimeter

Werkbank mit Schwerlastrollen V6.skp
Ubersicht
Einstellungen Schnitte
« Optimierungsstufe : Mittel « Anzahl Schnitte : 2
« Vorzugsrichtung : Alle M6glichkeiten « Schnittldnge : 3,480 m
« Sdgeblattdicke : 3 mm
« Randabfallbreite : 10 mm
Platte Anz. Lange Breite 2 Flachen # Teile
< Multiplex 21 mm / 21 mm - Standard- 1 [ 2500 mm | 1250 mm | 3,125 m? 1
Platte
< Multiplex 21 mm / 21 mm - &t 2500 mm x 1250 mm -
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Nr. Bezeichnung Anz.
L B
A | Arbeitsplatte 1 2000 mm | 1000 mm
Keine Faserrichtung | Seitenrand : 10 mm | 1 Tail Schnittlange : 3,480 m | Effizienz : 65,57%




Schnittplan | Multiplex 15 mm / 15 mm

2021-08-19 9:41 | Millimeter

Werkbank mit Schwerlastrollen V6.skp

Ubersicht

Einstellungen

« Optimierungsstufe : Mittel

« Vorzugsrichtung : Alle Méglichkeiten
« Sigeblattdicke : 3 mm

« Randabfallbreite : 10 mm

Schnitte
« Anzahl Schnitte : 16
« Schnittlange : 20,618 m

Anz. Lange Breite 2 Flachen # Teile

Platte

< Multiplex 15 mm / 15 mm - Standard- 4

2500 mm | 1250 mm | 12,500 m? 9

< Multiplex 15 mm / 15 mm - i 2500 mm x 1250 mm -

2500 mm

1250 mm

899 mm

2000 mm 477 mm

1007 mm

1630 mm 367 mmn

220 mm

2480 mm

Nr.

FertigmaB

Bezeichnung Anz.
L B

A | Werkbank Front

1 2000 mm | 899 mm

C | Blende Front

1 1630 mm | 105 mm

Keine Faserrichtung | Seitenrand : 10 mm | 2 Teile

Schnittlédnge : 5,592 m | Effizienz : 64,55%




< Multiplex 15 mm / 15 mm - 5t 2500 mm x 1250 mm -
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FertigmaB
Nr. Bezeichnung Anz.
L B
B | Boden 1 1650 mm | 970 mm
C | Blende Front 1 1630 mm | 105 mm
E | Blende Seite 2 810 mm | 105 mm

Schnittlange : 7,369 m | Effizienz : 63,66%

Keine Faserrichtung | Seitenrand : 10 mm | 4 Teile




< Multiplex 15 mm / 15 mm - £t 2500 mm x 1250 mm -
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FertigmaB
Nr. Bezeichnung Anz.
L B

A | Werkbank Front 1 2000 mm | 899 mm
Keine Faserrichtung | Seitenrand : 10 mm 1 Teil Schnittlange : 3,379 m | Effizienz : 58,94%




< Multiplex 15 mm / 15 mm - £t 2500 mm x 1250 mm -
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FertigmaB
Nr. Bezeichnung Anz.
L B
D | Werkbank Seite 2 970 mm | 899 mm

Keine Faserrichtung | Seitenrand : 10 mm | 2 Teile Schnittlange : 4,278 m | Effizienz : 57,18%




Schnittplan | Balken 160x 80 / 160 mm x 80 mm 2021-08-199:43 | Millimeter

Werkbank mit Schwerlastrollen V6.skp

Ubersicht
Einstellungen Schnitte
« Séageblattdicke : 3 mm « Anzahl Schnitte : 9
« Randabfallbreite : 20 mm « Schnittlinge : 1,440 m
Stange Anz. Lénge 2 Langen # Teile
@ Balken 160x 80 / 160 mm x 80 mm - Standard- 1 11,000 m | 11,000 m 9
Stange

© Balken 160x 80 / 160 mm x 80 mm - & 17000 mm -

11000 mm...
£
o A A...
©
T 1650 mm 1650 mm
LA B B B...
899 mm 899 mm 899 mm
B C C C
899 mm 810 mm 810 mm 810 mm
V 1607 mm
FertigmaB
Nr. Bezeichnung Anz.
L

A | Langsbalken Oben 2 1650 mm
B | Bein 4 899 mm
C | Querbalken Oben 3 810 mm

Seitenrand : 20 mm | 9 Teile Schnittlange : 1,440 m | Effizienz : 85,39%




Schnittplan | Baken 80x60 / 60 mm x 80 mm 2021-08-19 9:44 | Millimeter

Werkbank mit Schwerlastrollen V6.skp

Ubersicht

Schnitte
« Anzahl Schnitte : 5

« Schnittlange : 0,300 m

Einstellungen
« Sdageblattdicke : 3 mm
« Randabfallbreite : 20 mm

Stange Anz. Lénge 2 Langen # Teile

2 5,000 m | 10,000 m 5

@ Balken 80x60 / 60 mm x 80 mm - Standard-Stange

@ Balken 80x60/ 60 mm x 80 mm - 5 5000 mm -

£ 5000 mm...
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1530 mm 361 mm
FertigmaB
Nr. Bezeichnung Anz.
L
A | Langsbalken Unten 3 1530 mm

Seitenrand : 20 mm | 3 Teile Schnittlange: 0,180 m | Effizienz : 92,78%

@ Balken 80x60/ 60 mm x 80 mm - 5 5000 mm -

£ 5000 mm...
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FertigmaB
Nr. Bezeichnung Anz.
L
B | Querbalken Unten 2 970 mm

Seitenrand : 20 mm | 2 Teile Schnittlange: 0,120 m | Effizienz : 39,72%




