





Hallo an alle Helden da draul3en,
bevor ihr jetzt gleich durchstartet mit dem Bau von unserer fetten Werkbank, hier noch ein paar Tipps und Tricks:

e Schneidet als erstes alle Teile vom Gestell zu, und fangt dann mit der Uberblattung an. Nicht immer sein die Balken 100x 100
mm. Schliel3lich wollt ihr das nachher alles passt und ihr keine offenen Fugen habt. Priuft also immer die Mal3e eurer Balken

und passt die Uberblattung dann dementsprechend an.
e Baut am besten erst den unteren Teil zusammen so bekommt ihr die Bodenplatten besser rein, danach konnt Ihr ganz

entspannt den oberen Teil verleimen.
e Wenn lhr die Werkbank anders gestalten wollt, konnt ihr das naturlich auch machen. Vielleich wollt Ihr ja keine Schubkasten

oder Turen haben.
e Auch die AuRenverkleidung ist optional.

Liebe Grufie

Sandra und Sebastian

Und jetzt werde der Held in deiner Werkstatt!
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Von diesen Beinen bendtigt man zwei Stuck.
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Hier sient man alle Beine einmal an der
Position, an der sie spater stehen
mussen.
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Das ist der untere kurze Querbalken, von dem man
zwei Stuck bendtigt.
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Einmal die beiden unteren kurzen Querbalken
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Das ist der untere lange Querbalken.
Von dem benotigt man auch zwei.
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Das ist der untere Mittelbalken, zur
Verdeutlichung der Position habe ich den
langen unteren Querbalken mit eingezeichnet.
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Das untere Gestell einmal zusammengebaut.
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Die unteren Boden
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Von dem oberen kurzen Querbalken bendtigt man auch zwei.

591 mm

19






5¢

1982 mm

Von diesem oberen langen Querbalken bendtigt man zwei.

21






1982 mm

00 m

1782 mm

Von dem oberen Mittelbalken bendtigt man nur einen.
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Das ist die Stutze fur den Mittelbalken
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Die aufRensitzenden Pfosten am
Mittelbalken
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Die obere Arbeitsplatte
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2000 mm

Alle vier Positionen der Fuhrungsschienen
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Von den Dreckschienen bendtigt
man vier Stuck. Auf denen laufen
nachher die Platten, die den Dreck
von der unteren Ebene fernhalten.
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Einmal alle vier Dreckfangplatten mit den Maflen.
Alle vier sind identisch.
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Schnittplan

14 Beine | 4] 899  100] 100

Querbalken Unten Kurz
Mittelbalken Unten

28-31__|Dreckfangplatten | 4] _691] _799] 9]
| Seiter |
34 [Blende Mittelbein | 1] 899] 100 9|
37-38 _|Blende UntenQuer | 2] 100]  841] 9]

Rickwand

Seite 2

44 |BlendeObenQuer | 1] 591]  100] 9]
46 [BlendeGro | 1] 799] 691] 9|
| Seite3 0|
50 [Blende Mittelbein | 1] 799  100] 9]

53-54 Blende Unten Quer 2 591 100 9

55-56 Tiren 2 583 576 21

Seite 4

Blende Mittelbein 1] 899 100l 9
62-63 |Blende UntenQuer | 2| 100]  841] 9]
66 |Blende Schublade Oben | 1] 833]  189] 9]

Einlegeboden

Schubkéasten

Schubkasten Front Oben
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